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Dominios Conhecimentos, capacidades e Atitudes Processos de recolha de

0 aluno devera ser capaz de: informagdo

Cortes, Saber optar entre um corte e uma seccdo; * Questionario(s) 20%
Seccoes

E
PlanificagGes

e Trabalho(s)

Saber decidir sobre a necessidade de recorrer a cortes ou seccbes para prético(s) 50%

representar claramente

e Relatério(s)/

uma peca em projegbes ortogonais; apresentacio(des)/
video(s)/ mapa(s)
Efetuar corretamente a representacdo grafica de cortes e secgbes no mental(ais) 30%

respeito das Normas de desenho aplicaveis;

Efetuar planificacdo de solidos simples e sua interseccdo com
diferentes planos previamente definidos.

Cotagem Usar a cotagem para indicar a forma e localizacdo dos elementos de | ® Questionario(s) 20%
e uma pega;
Tolerancias e Trabalho(s)

Ati o)
Cotar desenhos com representagdes e aplicagdes diversas tais como: pratico(s) 50%

vistas multiplas; desenhos de conjunto e perspetivas; , .
P ] persp e Relatério(s)/

Seleci iteri b t . d ho. tend apresentagao(des)/
elecionar criteriosamente as cotas a inscrever no desenho, tendo video(s)/ mapa(s)

em conta as fungbes da peca e das tecnologias ou processos de mental(ais) 30%
fabrico;

Aplicar as técnicas da cotagem de acordo com as Normas técnicas,
de modo a garantir a legibilidade, simplicidade e clareza do desenho.

Compreender a importancia do Toleranciamento dimensional para o
fabrico;

Saber usar o Sistema ISO de tolerdncias e ajustamentos e em cada
situacdo, determinar o tipo de tolerancia mais adequado a situacdo;

Saber interpretar e inscrever cotas toleranciadas nos desenhos;

Saber especificar o acabamento superficial das pegas e indica-lo nos
desenhos.

Nota: No inicio de cada mddulo sera disponibilizado aos alunos o numero de instrumentos de avaliagdo e os respetivos pesos
dos diferentes instrumentos para esse médulo

gyressons ooy [l e @i

Paginaldel



