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Cadigo da UC: UC02849

DESIGNAGAO DA UC: Efetuar operacdes de serralharia de bancada

Créditos: 2,25

REALIZAGOES: o

Preparar o posto de trabalho e o equipamento.
e  Executar tragagens e operagGes de bancada.
e Controlar as dimensdes e acabamentos de superficie da peca.

PROCESSOS DE RECOLHA DE INFORMACAO

Dominios Dominios especificos /temas /OPERACIONALIZACAO
e Desenho técnico de fabrico — normas e materiais. Processos de recolha de informagao:
e Tecnologia das ferramentas. ® Solicitagdo oral diaria na aula.
e  Metrologia dimensional. e Testes/Questionarios.
e Instrumentos de medicdo e verificacdo. ® Fichas de Trabalho/Atividades/ Realizagdo e
* Tracagem - tipos e instrumentos utilizados. defesa de um trabalho de grupo/individual.
* Afiamento de ferramentas. ® Resolugdo de fichas online.
Bancada - operagdes elementares. - 5 rx .
* o perag ® Relatorio(s)/Apresentacgio(des)/video(S)/Ma-
Conhecimentos ) O.rganlzagao do poslt(.) de trabalho. ) pas mentais.
(40%) e Limagem de superficies - planas, convexas, cOncavas e angulares.

e Corte com serrote manual e mecanico.

e  Furagdo com mdquina de furar.

e Furagdo para alojamento de parafusos de cabega cilindrica e de embeber.
e Acabamentos de superficie.

e  Corte com escopro e buril.

e Roscagem - manual, exterior e interior.

e  Mandrilagem manual.

Operacionalizagdo:
® Fichas de avaliagdo, testes escritos, trabalhos
de projeto, apresentagdes orais, intervengdes
em sala de aula, defesa de trabalhos, tém um
peso de 40% da classificagdo final.
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Riscagem manual.

Esmerilagem.

Lubrificantes e fluidos de corte.
Procedimentos de verificagdo das operagoes.
Manutenc¢do dos equipamentos de trabalho.
Equipamentos de protegdo individual (EPI).
Riscos e prevengdo de acidentes.

Normas de seguranca e saude no trabalho.
Normas de protecdo ambiental.

¢ Fichas de Trabalho/Atividades/Videos/Relaté-
rio(s)/ Mapas mentais, Exercicios praticos, mo-
nitorizagdo do desenvolvimento do trabalho
tém um peso de 40% da classificagdo final.

Aptidoes
(40%)

Interpretar o desenho de fabrico de pegas simples.

Classificar os materiais.

Utilizar normas e tabelas.

Identificar unidades de medida.

Diferenciar instrumentos de medigdo e suas escalas.

Medir com fita métrica, escalas e paquimetro.

Selecionar ferramentas.

Aferir os instrumentos de medigdo e verificagdo.

Executar afiamento de ferramentas.

Organizar as ferramentas e o espago de trabalho.

Efetuar operagbes de limagem.

Determinar velocidades de rotagdo e de avanc¢o de ferramentas rotativas.
Organizar e aferir os instrumentos de medigado e verificagdo.
Aplicar técnicas de tragagem.

Utilizar esquadros, réguas e o graminho para tragagem de pegas.
Executar operag8es de corte manual e com serrote mecanico.
Executar operagdes de furagdo manual e em engenho de furar.
Executar operagdes de roscagem e mandrilagem.

Selecionar lubrificantes e fluidos de corte.

Aplicar procedimentos de verificagdo das operagses.

Executar afiamento de ferramentas.

Selecionar lubrificantes e fluidos de corte.

Utilizar equipamentos de protegdo individual.

Aplicar as normas de seguranga e saude no trabalho.
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e Aplicar as normas de prote¢do ambiental.

Atitudes
(20%)

e Responsabilidade pelas suas a¢des.

e  Autonomia no ambito das suas fungdes.
e Iniciativa.

e Sentido critico.

e Sentido de organizagdo.

e Adaptabilidade.

e Cooperagao com a equipa.

e Autocontrolo.

e Respeito pelas regras e normas definidas.

Processos de recolha de informagao:

e Registos de observagao;
e Registos de ocorréncia no Inovar.

Operacionalizagdo:
e  RESPONSABILIDADE:

- Assiduidade, pontualidade, cumprimento de ta-
refas e prazos, munigdo do material necessario
10%.

e EMPENHO:
- Atengdo, empenho, cumprimentos de regras,
trabalho cooperativo, perseveranca 10%

Nota 1: Cada instrumento de avaliagdo poderd ter ponderagdes diferentes conforme o grau de dificuldade e/ou a abrangéncia de contetdos. Os alunos seréo informados acerca das respetivas ponderagées e contetdos que serdo
traduzidas através de grelhas de classificagéo a elaborar no final de cada médulo/UFCD.
Nota 2: Os professores tém autonomia para ajustar os instrumentos de avaliacdo formativa sugeridos, adequando-os as necessidades e diversidade das aprendizagens dos alunos/turma.

CRITERIOS DE DESEM-
PENHO: .

Executar operagdes de serralharia de bancada
Adequando as ferramentas e equipamentos as operagbes a efetuar.

e Efetuando operagGes de tragagem na pega.

e Respeitando as especificagGes técnicas nas operagdes de corte.
e Respeitando as especificages técnicas nas operagdes de limagem, furagao, roscagem e mandrilagem.
e Assegurando a medicdo e a verificagdo das operagdes.

NiVEIS DE DESEMPENHO

DESCRITORES POR
REALIZAGAO/CRITERIOS DE
DESEMPENHO

INSUFICIENTE
0-9

SUFICIENTE
10-13

BOM MUITO BOM
14-17

18-20

e Preparar o posto de trabalho
e 0 equipamento.

N3&o consegue preparar o posto
de trabalho e o equipamento
mesmo com ajuda, ou executa

Consegue preparar o posto de
trabalho e o equipamento apenas
com supervisao e orientacdo, em

Consegue preparar o posto de
trabalho e o equipamento cor-
rectamente em contextos

Consegue preparar o posto de
trabalho e o equipamento de
forma auténoma, completa e
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de forma incompleta e com er-
ros relevantes.

situagdes simples.

conhecidos, com pequenas hesi-
tagBes ou imprecisdes pontuais.

rigorosa, em qualquer contexto,
antecipando dificuldades e pro-
pondo melhorias.

e Executar tragagens e
operagoes de bancada

N&o consegue executar traga-
gens e operagdes de ban-
cada mesmo com ajuda, ou
executa de forma incompleta
e com erros relevantes.

Consegue executar tragagens
e operagodes de bancada ape-
nas com supervisao e orienta-
¢ao, em situacdes simples.

Consegue executar tragagens
e operagdes de bancada cor-
retamente em contextos co-
nhecidos, com pequenas he-
sitagdes ou imprecisdes pon-
tuais.

Consegue executar tragagens
e operacgoes de bancada de
forma auténoma, completa e ri-
gorosa, em qualquer contexto,
antecipando dificuldades e pro-
pondo melhorias.

e Controlar as dimensoes e
acabamentos de superficie
da peca

N&o consegue controlar as di-
mensdes e acabamentos de
superficie da peca mesmo
com ajuda, ou executa de
forma incompleta e com erros
relevantes.

Consegue controlar as dimen-
sdes e acabamentos de super-
ficie da peca apenas com su-
pervisao e orientagao, em situ-
acdes simples.

Consegue controlar as dimen-
sdes e acabamentos de su-
perficie da pecga corretamente
em contextos conhecidos,
com pequenas hesitagdes ou
imprecisdes pontuais.

Consegue controlar as dimen-
sdes e acabamentos de super-
ficie da pega de forma auto-
noma, completa e rigorosa, em
qualquer contexto, anteci-
pando dificuldades e propondo
melhorias.

e Adequando as
ferramentas e
equipamentos as
operacoes a efetuar

N&o cumpre o critério «Ade-
quando as ferramentas e
equipamentos as operacgoes
a efetuar», mesmo com orien-
tacao.

Cumpre o critério «Adequando
as ferramentas e equipamen-
tos as operacoes a efetuar»
de forma irregular, necessi-
tando de orientagao frequente.

Cumpre o critério «Ade-
quando as ferramentas e
equipamentos as operacgoes a
efetuar» na maior parte das
situagdes, com pequenas fa-
Ihas pontuais corrigidas auto-
nomamente.

Cumpre integralmente o crité-
rio «Adequando as ferramen-
tas e equipamentos as opera-
cOes a efetuar», de forma sis-
tematica e sem necessidade
de orientagao.

¢ Efetuando operagodes de
tracagem na peca

N&o cumpre o critério «Efetu-
ando operagdes de tracagem
na pec¢a», mesmo com orien-
tacao.

Cumpre o critério «Efetuando
operacgdes de tragcagem na
peca» de forma irregular, ne-
cessitando de orientagao fre-
quente.

Cumpre o critério «Efetuando
operacgdes de tragagem na
peca» na maior parte das si-
tuagdes, com pequenas fa-
Ihas pontuais corrigidas auto-
nomamente.

Cumpre integralmente o crité-
rio «Efetuando operacgdes de
tragcagem na pecgay, de forma
sistematica e sem necessidade
de orientacao.

¢ Respeitando as
especificacoes técnicas
has operagoes de corte

N&o cumpre o critério «Res-
peitando as especificagbes
técnicas nas operagoes de
corte», mesmo com orienta-
céo.

Cumpre o critério «Respei-
tando as especificagdes técni-
cas nas operagoes de corte»
de forma irregular, necessi-
tando de orientagao frequente.

Cumpre o critério «Respei-
tando as especificagdes técni-
cas nas operagoes de corte»
na maior parte das situagoes,
com pequenas falhas pontu-
ais corrigidas autonoma-
mente.

Cumpre integralmente o crité-
rio «Respeitando as especifica-
¢des técnicas nas operagdes
de corte», de forma sistematica
e sem necessidade de orienta-
céo.
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¢ Respeitando as
especificacoes técnicas
nhas operagoes de limagem,
furacao, roscagem e
mandrilagem

N&o cumpre o critério «Res-
peitando as especificagbes
técnicas nas operacoes de li-
magem, furagéo, roscagem e
mandrilagem», mesmo com
orientacéo.

Cumpre o critério «Respei-
tando as especificagdes técni-
cas nas operagodes de lima-
gem, furagéo, roscagem e
mandrilagem» de forma irregu-
lar, necessitando de orienta-
¢ao frequente.

Cumpre o critério «Respei-
tando as especificagdes técni-
cas nas operagoes de lima-
gem, furagéo, roscagem e
mandrilagem» na maior parte
das situagdes, com pequenas
falhas pontuais corrigidas au-
tonomamente.

Cumpre integralmente o crité-
rio «Respeitando as especifica-
¢des técnicas nas operagdes
de limagem, furagéo, rosca-
gem e mandrilagem», de forma
sistematica e sem necessidade
de orientacao.

e Assegurando a medicao e
a verificagao das
operagoes

N&o cumpre o critério «Asse-
gurando a medigéo e a verifi-
cacao das operagoesy,
mesmo com orientagao.

Cumpre o critério «Assegu-
rando a medicdo e a verifica-
¢ao das operagbes» de forma
irregular, necessitando de ori-
entacao frequente.

Cumpre o critério «Assegu-
rando a medigdo e a verifica-
¢ao das operagdes» na maior
parte das situagdes, com pe-
quenas falhas pontuais corri-
gidas autonomamente.

Cumpre integralmente o crité-
rio «Assegurando a medicao e
a verificagao das operacgoesy,
de forma sistematica e sem ne-
cessidade de orientagdo.

Cadigo da UC: UC02867

DESIGNACAO DA UC: Executar operacdes de manutencdo em equipamentos mecanicos

Créditos: 4,5

REALIZAGOES: o

e Desmontar e substituir filtros.

e Diagnosticar e reparar avarias mecanicas.

e Realizar lubrificagdo de elementos e conjuntos mecanicos.

Montar e desmontar rolamentos e outros dispositivos de transmissdo de poténcia.

PROCESSOS DE RECOLHA DE INFORMACAO

Dominios Dominios especificos /temas /OPERACIONALIZACAO
e Dispositivos de Vedagdo - vedantes e retentores. Processos de recolha de informagao:
e Desmontagem e montagem de rolamentos. ® Solicitagdo oral diaria na aula.
e Tipos de rolamentos — esferas, roletes, agulhas. e Testes/Questionarios.
* Consulta de catalogos. ® Fichas de Trabalho/Atividades/ Realizac3o e
Conhecimentos e Cargas radiais, axiais, obliquas. defesa de um trabalho de grupo/individual.
(40%) e Manuseamento e conservagao.

e Chumaceiras ou mancais.

e Buchas de fixagdo, porcas de fixagao, arruelas de trava.

e Ferramentas de montagem e desmontagem de rolamentos.
e Operagbes de montagem e desmontagem de rolamentos.

® Resolugdo de fichas online.
® Relatorio(s)/Apresentacgio(des)/video(S)/Ma-
pas mentais.

Cofinanciado pela
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Sistemas de transmissdao — montagem, alinhamento e afinagao.
Ajuste de tensdo de correias.

Técnicas de montagem e desmontagem de sistemas de transmissdo.
Tipos filtros para fluidos.

Lubrificagdo.

Oleos e massas lubrificantes.

Técnicas de lubrificagdo - manual e automatica.

Diagnéstico de avarias mecanicas.

Técnicas de diagndstico.

Ferramentas e acessérios de montagem.

Manutenc¢do dos equipamentos.

Riscos e prevengdo de acidentes.

Manipulagdo de circuitos elétricos sob tensdo — regras de seguranga e equipamentos de
protecgdo individual (EPI).

Normas de seguranca e saude no trabalho.

Normas de protecdo ambiental.

Operacionalizagdo:
® Fichas de avaliagdo, testes escritos, trabalhos
de projeto, apresentagdes orais, intervengdes
em sala de aula, defesa de trabalhos, tém um
peso de 40% da classificagdo final.

® Fichas de Trabalho/Atividades/Videos/Relaté-
rio(s)/ Mapas mentais, Exercicios praticos, mo-
nitorizagdo do desenvolvimento do trabalho
tém um peso de 40% da classificagdo final.

Aptidoes
(40%)

Selecionar rolamentos.

Desmontar rolamentos.

Montar rolamentos.

Montar veios, polias, correias e engrenagens.

Substituir filtros.

Selecionar o tipo de lubrificante de acordo com a sua aplicagdo.
Executar a lubrificagdo manual de elementos mecanicos.
Implementar sistemas de lubrificagdo automatica.

Aplicar métodos de diagndstico de avarias mecanicas.
Interpretar a informagdo de numa analise de vibragGes de elementos mecanicos.
Utilizar equipamentos de protegdo individual.

Aplicar as normas de seguranga e saude no trabalho.

Aplicar as normas de prote¢do ambiental.

Atitudes
(20%)

Responsabilidade pelas suas ag¢des.
Autonomia no ambito das suas fung¢des.
Iniciativa.

Sentido critico.

Processos de recolha de informagao:

e Registos de observagao;
e Registos de ocorréncia no Inovar.

Operacionalizagdo:

Cofinanciado pela
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e Sentido de organizagdo.

e Adaptagdo na mudanga.

e Cooperagao com a equipa.
e Autocontrolo.

10%.

e EMPENHO:
- Atengdo, empenho, cumprimentos de regras,
trabalho cooperativo, perseveranga 10%

e  RESPONSABILIDADE:
- Assiduidade, pontualidade, cumprimento de ta-
refas e prazos, munigdo do material necessario

Nota 1: Cada instrumento de avaliagdo poderd ter ponderagdes diferentes conforme o grau de dificuldade e/ou a abrangéncia de contetdos. Os alunos serdo informados acerca das respetivas ponderagdes e contetdos que serdo
traduzidas através de grelhas de classificagdo a elaborar no final de cada médulo/UFCD.
Nota 2: Os professores tém autonomia para ajustar os instrumentos de avaliagdo formativa sugeridos, adequando-os as necessidades e diversidade das aprendizagens dos alunos/turma.

CRITERIOS DE DESEM-
PENHO: .

e Montando e desmontando rolamentos.
e  Substituindo filtros.

Executar operagbes de manutengdo em equipamentos mecdnicos
Selecionando o tipo de rolamentos em fung¢do da sua aplicagdo.

e Selecionando o tipo de lubrificante de acordo com a sua aplicagao.
e Executando lubrificagdes de elementos mecanicos.
e Aplicando métodos de diagndstico de avarias mecanicas.

NiVEIS DE DESEMPENHO

DESCRITORES POR
REALIZAGAO/CRITERIOS DE
DESEMPENHO

INSUFICIENTE
0-9

SUFICIENTE
10-13

BOM
14-17

MUITO BOM
18-20

e Montar e desmontar

de transmissdo de poténcia

rolamentos e outros dispositivos

N3ao consegue montar e desmon-
tar rolamentos e outros dispositi-
vos de transmissdo de poténcia
mesmo com ajuda, ou executa
de forma incompleta e com erros
relevantes.

Consegue montar e desmontar
rolamentos e outros dispositivos
de transmissdo de poténcia ape-
nas com supervisao e orienta-
cdo, em situagBes simples.

Consegue montar e desmontar
rolamentos e outros dispositi-
vos de transmissdo de poténcia
corretamente em contextos co-
nhecidos, com pequenas hesita-
¢Oes ou imprecisdes pontuais.

Consegue montar e desmontar
rolamentos e outros dispositivos
de transmissdo de poténcia de
forma auténoma, completa e ri-
gorosa, em qualquer contexto,
antecipando dificuldades e pro-
pondo melhorias.

e Desmontar e substituir filtros

N&o consegue desmontar e subs-
tituir filtros mesmo com ajuda,
ou executa de forma incompleta

Consegue desmontar e substituir
filtros apenas com supervisdo e
orientagao, em situacdes

Consegue desmontar e substi-
tuir filtros corretamente em
contextos conhecidos, com

Consegue desmontar e substituir
filtros de forma autdonoma, com-
pleta e rigorosa, em qualquer
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e com erros relevantes.

simples.

pequenas hesitagées ou impre-
cisoes pontuais.

contexto, antecipando dificulda-
des e propondo melhorias.

o Realizar lubrificagao de
elementos e conjuntos
mecanicos

N&o consegue realizar lubrificagdo
de elementos e conjuntos meca-
nicos mesmo com ajuda, ou exe-
cuta de forma incompleta e com
erros relevantes.

Consegue realizar lubrificagdo de
elementos e conjuntos mecani-
€OS apenas com supervisdo e ori-
entagdo, em situagdes simples.

Consegue realizar lubrificacdo de
elementos e conjuntos mecani-
cos corretamente em contextos
conhecidos, com pequenas hesi-
tagBes ou imprecisdes pontuais.

Consegue realizar lubrificagdo de
elementos e conjuntos mecanicos
de forma auténoma, completa e
rigorosa, em qualquer contexto,
antecipando dificuldades e pro-
pondo melhorias.

¢ Diagnosticar e reparar avarias
mecanicas

Ndo consegue diagnosticar e re-
parar avarias mecanicas mesmo
com ajuda, ou executa de forma
incompleta e com erros relevan-
tes.

Consegue diagnosticar e reparar
avarias mecanicas apenas com
supervisao e orientagdo, em situ-
acoes simples.

Consegue diagnosticar e reparar
avarias mecanicas corretamente
em contextos conhecidos, com
pequenas hesita¢ées ou impreci-
sdes pontuais.

Consegue diagnosticar e reparar
avarias mecanicas de forma auté-
noma, completa e rigorosa, em
qualquer contexto, antecipando
dificuldades e propondo melho-
rias.

e Selecionando o tipo de
rolamentos em fun¢do da sua
aplicagcao

N&o cumpre o critério «Selecio-
nando o tipo de rolamentos em
fun¢do da sua aplicagdo», mesmo
com orientagao.

Cumpre o critério «Selecionando
o tipo de rolamentos em fungdo
da sua aplicagdo» de forma irre-
gular, necessitando de orientagdo
frequente.

Cumpre o critério «Selecionando
o tipo de rolamentos em fungdo

da sua aplicagdo» na maior parte
das situagdes, com pequenas fa-

Ihas pontuais corrigidas autono-

mamente.

Cumpre integralmente o critério
«Selecionando o tipo de rolamen-
tos em fungdo da sua aplicagdo»,
de forma sistematica e sem ne-
cessidade de orientagao.

¢ Montando e desmontando
rolamentos

Ndo cumpre o critério «Montando
e desmontando rolamentos»,
mesmo com orientagdo.

Cumpre o critério «Montando e
desmontando rolamentos» de
forma irregular, necessitando de
orientagdo frequente.

Cumpre o critério «Montando e
desmontando rolamentos» na
maior parte das situagdes, com
pequenas falhas pontuais corrigi-
das autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Montando e desmontando rola-
mentos», de forma sistematica e
sem necessidade de orientagdo.

e Substituindo filtros

Ndo cumpre o critério «Substitu-
indo filtros», mesmo com orienta-
¢ao.

Cumpre o critério «Substituindo
filtros» de forma irregular, neces-
sitando de orientagdo frequente.

Cumpre o critério «Substituindo
filtros» na maior parte das situa-
¢des, com pequenas falhas pon-
tuais corrigidas autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Substituindo filtros», de forma
sistematica e sem necessidade de
orientagdo.

e Selecionando o tipo de
lubrificante de acordo com a sua
aplicacao

N&o cumpre o critério «Selecio-
nando o tipo de lubrificante de
acordo com a sua aplicagdo»,
mesmo com orientagdo.

Cumpre o critério «Selecionando
o tipo de lubrificante de acordo
com a sua aplicagdo» de forma ir-
regular, necessitando de

Cumpre o critério «Selecionando
o tipo de lubrificante de acordo
com a sua aplicagdo» na maior
parte das situagGes, com

Cumpre integralmente o critério
«Selecionando o tipo de lubrifi-
cante de acordo com a sua aplica-
¢do», de forma sistematica e sem
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orientagdo frequente.

pequenas falhas pontuais corrigi-
das autonomamente.

necessidade de orientacdo.

o Executando lubrificagdes de
elementos mecanicos

N&o cumpre o critério «Execu-
tando lubrificacGes de elementos
mecanicos», mesmo com orienta-
¢ao.

Cumpre o critério «Executando

lubrificacdes de elementos meca-
nicos» de forma irregular, neces-
sitando de orientagdo frequente.

Cumpre o critério «Executando
lubrificagdes de elementos me-
canicos» na maior parte das situ-
acGes, com pequenas falhas pon-
tuais corrigidas autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Executando lubrificagdes de ele-
mentos mecanicos», de forma sis-
tematica e sem necessidade de
orientacao.

o Aplicando métodos de
diagnéstico de avarias
mecanicas

Ndo cumpre o critério «Aplicando
métodos de diagndstico de ava-
rias mecanicas», mesmo com ori-
entagao.

Cumpre o critério «Aplicando
métodos de diagndstico de ava-
rias mecanicas» de forma irregu-
lar, necessitando de orientagdo
frequente.

Cumpre o critério «Aplicando
métodos de diagndstico de ava-
rias mecanicas» na maior parte
das situagdes, com pequenas fa-
Ihas pontuais corrigidas autono-
mamente.

Cumpre integralmente o critério
«Aplicando métodos de diagnds-
tico de avarias mecanicas», de
forma sistematica e sem necessi-
dade de orientacdo.

Cadigo da UC: UC02919

DESIGNACAO DA UC: Efetuar pegas mecanica simples em fresadora e torno convencional

Créditos: 4,5

REALIZAGOES: o

Fazer o levantamento das especificagdes técnicas e funcionais da pega.
e  Preparar o posto de trabalho e o equipamento.

e Executar a preparagdo de superficies de pegas a maquinar.

e Executar e controlar a maquinagdo em tornos mecanicos e fresadoras.
e Controlar dimensGes e acabamento das pegas.

Dominios U

Dominios especificos /temas

/0

PROCESSOS DE RECOLHA DE INFORMACAO

PERACIONALIZAGCAO

Conhecimentos
(40%)

e Documentagdo técnica.
e Tecnologia dos materiais.

micrémetro, suta e batimetro).
e Ferramentas manuais de metalomecanica.
e Propriedades dos materiais metalicos.

e Desenho técnico — simbologia e normas de representag¢do de pegas a fabricar.

e Metrologia dimensional — unidades e instrumentos de medi¢do e verificagdo (paquimetro,

® Fichas de Tra
defesadeum t

Processos de recolha de informagao:
® Solicitagdo oral diaria na aula.

® Testes/Questionarios.

balho/Atividades/ Realizagdo e
rabalho de grupo/individual.

® Resolugdo de fichas online.

Cofinanciado pela
Unido Europeia
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Mdquinas ferramenta (tornos e fresadoras convencionais) — tipos, arquitetura, movimentos de
corte e avango, parametros de corte.

Dispositivos de aperto, suportes, ferramentas de corte e acessérios.

Preparagdo de trabalho em torneamento e fresagem —espago, equipamentos, ferramentas e
instrumentos.

Acabamentos de superficie.

Fluidos de corte — tipos, fungdes e selegao.

Operagdes elementares de torneamento exterior e interior.

Operagdes elementares de fresagem.

Organizagdo da area e postos de trabalho — boas praticas e procedimentos.

Procedimentos de controlo dimensional.

Procedimentos de manuteng¢do dos equipamentos.

Riscos e prevengdo de acidentes.

Equipamentos de protegdo individual (EPI).

Normas de seguranca e saude no trabalho.

Normas de protecdo ambiental.

Aptidoes
(40%)

Interpretar desenho técnico de fabrico de pegas simples.

Caracterizar materiais metalicos.

Interpretar especificagbes e documentagao técnica.

Consultar tabelas e normas em vigor.

Utilizar as ferramentas e instrumentos de tragagem, medida e verificagdo de metalomecanica.
Caraterizar os principais processos de fabrico por arranque de apara.
Preparar e montar ferramentas de corte.

Aplicar os procedimentos relativos a organizagdo do posto de trabalho.
Estabelecer as sequéncias operatérias de torneamentos e fresagens.
Selecionar ferramentas de corte.

Definir parametros de corte.

Selecionar sistemas de aperto e gabaris de fixagdo.

Executar operagdes de torneamento de superficies cdnicas/obliquas.
Executar furagdo e roscagem exteriores e interiores em torno convencional.
Executar recartilhagem e sangramento em torno convencional.

Executar operagdes elementares de fresagem.

Executar desbaste e acabamentos de superficies em fresadora convencional.

® Relatorio(s)/Apresentacgio(des)/video(S)/Ma-
pas mentais.

Operacionalizagdo:
® Fichas de avaliagdo, testes escritos, trabalhos
de projeto, apresentagdes orais, intervengdes
em sala de aula, defesa de trabalhos, tém um
peso de 40% da classificagdo final.

¢ Fichas de Trabalho/Atividades/Videos/Relaté-
rio(s)/ Mapas mentais, Exercicios praticos, mo-
nitorizagdo do desenvolvimento do trabalho
tém um peso de 40% da classificagdo final.
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e  Executar caixas, furos, ranhuras e escatéis em fresadora convencional.
e Selecionar lubrificantes e fluidos de corte.

e Aplicar procedimentos de controlo dimensional.

e Executar medigGes e verificagGes.

e Controlar o estado de acabamento de superficies das pegas.

e Aplicar as medidas de prevencdo do risco.

e  Utilizar os equipamentos de protegdo individual.

e Aplicar as normas de seguranca e satde no trabalho.

e Aplicar as normas de prote¢do ambiental.

e Responsabilidade pelas suas a¢des.
e  Autonomia no ambito das suas fungdes.
e Sentido de organizagdo.

e Rigor.
e Cooperagao com a equipa.
Atitudes e Sentido critico.
(20%)

e Empenho.
e Resolugdo de problemas.
e Respeito pelas regras e normas definidas.

Processos de recolha de informagao:

e Registos de observagao;
e Registos de ocorréncia no Inovar.

Operacionalizagdo:
e  RESPONSABILIDADE:

- Assiduidade, pontualidade, cumprimento de ta-
refas e prazos, munigdo do material necessario
10%.

e EMPENHO:
- Atengdo, empenho, cumprimentos de regras,
trabalho cooperativo, perseveranca 10%

Nota 1: Cada instrumento de avaliagdo poderd ter ponderagdes diferentes conforme o grau de dificuldade e/ou a abrangéncia de contetdos. Os alunos serdo informados acerca das respetivas ponderagdes e contetdos que serdo

traduzidas através de grelhas de classificagdo a elaborar no final de cada médulo/UFCD.

Nota 2: Os professores tém autonomia para ajustar os instrumentos de avaliagdo formativa sugeridos, adequando-os as necessidades e diversidade das aprendizagens dos alunos/turma.

CRITERIOS DE DESEM- | Efetuar pecas mecdnicas simples em fresadora e torno convencional
PENHO: e Seguindo as indicagdes do desenho de fabrico.

e Adequando os suportes e ferramentas de corte as operagdes de torneamento e fresagem.
e Garantindo os requisitos da pe¢a na maquinagao.
e  Cumprindo as normas de protecdo ambiental e de segurancga e salde no trabalho.

e Mantendo o posto de trabalho organizado em fungdo dos equipamentos e das ferramentas a utilizar.

NiVEIS DE DESEMPENHO
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DESCRITORES POR
REALIZAGAO/CRITERIOS DE
DESEMPENHO

INSUFICIENTE
0-9

SUFICIENTE
10-13

BOM
14-17

MUITO BOM
18-20

o Analisar as especificagGes
técnicas e funcionais do
componente

Ndo consegue analisar as especi-
ficagOes técnicas e funcionais do
componente mesmo com ajuda,
ou executa de forma incompleta
e com erros relevantes.

Consegue analisar as especifica-
cOes técnicas e funcionais do
componente apenas com super-
visdo e orientagdo, em situagdes
simples.

Consegue analisar as especifica-
¢Oes técnicas e funcionais do
componente corretamente em
contextos conhecidos, com pe-
qguenas hesitagdes ou impreci-
soes pontuais.

Consegue analisar as especifica-
¢Oes técnicas e funcionais do
componente de forma auté-
noma, completa e rigorosa, em
qualquer contexto, antecipando
dificuldades e propondo melho-
rias.

e Preparar o posto de trabalho,
0s equipamentos e os acessorios

N&o consegue preparar o posto
de trabalho, os equipamentos e
0s acessorios mesmo com ajuda,
ou executa de forma incompleta
e com erros relevantes.

Consegue preparar o posto de
trabalho, os equipamentos e os
acessOrios apenas com supervi-
sdo e orientagdo, em situagoes
simples.

Consegue preparar o posto de
trabalho, os equipamentos e os
acessorios corretamente em
contextos conhecidos, com pe-
qguenas hesitagdes ou impreci-
soes pontuais.

Consegue preparar o posto de
trabalho, os equipamentos e os
acessorios de forma auténoma,
completa e rigorosa, em qual-
quer contexto, antecipando difi-
culdades e propondo melhorias.

o Executar as operagdes de
magquinagao

Ndo consegue executar as opera-
¢des de maquinagdo mesmo com
ajuda, ou executa de forma in-

completa e com erros relevantes.

Consegue executar as operagdes
de maquinagao apenas com su-
pervisdo e orientagdo, em situa-
¢Oes simples.

Consegue executar as operagoes
de maquinagao corretamente
em contextos conhecidos, com
pequenas hesita¢ées ou impreci-
soes pontuais.

Consegue executar as operagdes
de maquinag¢do de forma auté-
noma, completa e rigorosa, em
qualquer contexto, antecipando
dificuldades e propondo melho-
rias.

e Controlar as dimensoes e
acabamento da peca

Ndo consegue controlar as dimen-
sGes e acabamento da peca
mesmo com ajuda, ou executa de
forma incompleta e com erros re-
levantes.

Consegue controlar as dimensoes
e acabamento da pega apenas
com supervisdo e orientagdo, em
situagdes simples.

Consegue controlar as dimen-
sdes e acabamento da pega cor-
retamente em contextos conhe-
cidos, com pequenas hesitacoes
ou imprecisdes pontuais.

Consegue controlar as dimensdes
e acabamento da pega de forma
auténoma, completa e rigorosa,
em qualquer contexto, anteci-
pando dificuldades e propondo
melhorias.

¢ Segundo as indica¢des do
desenho

Ndo cumpre o critério «Segundo
as indicagdes do desenho»,
mesmo com orientagdo.

Cumpre o critério «Segundo as
indicagdes do desenho» de forma
irregular, necessitando de orien-
tacdo frequente.

Cumpre o critério «Segundo as
indicagGes do desenho» na
maior parte das situagdes, com
pequenas falhas pontuais corrigi-
das autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Segundo as indicagdes do dese-
nho», de forma sistematica e sem
necessidade de orientacdo.

Cofinanciado pela
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e Adequando os dispositivos de
aperto a geometria da pega e as
sequéncias de maquinagao

N&o cumpre o critério «Ade-
guando os dispositivos de aperto
a geometria da peca e as sequén-
cias de maquinagdao», mesmo
com orientagao.

Cumpre o critério «Adequando os
dispositivos de aperto a geome-
tria da peca e as sequéncias de
maquinac¢do» de forma irregular,
necessitando de orientagao fre-
quente.

Cumpre o critério «Adequando
os dispositivos de aperto a geo-
metria da pega e as sequéncias
de maquinagdo» na maior parte
das situagdes, com pequenas fa-
Ihas pontuais corrigidas autono-
mamente.

Cumpre integralmente o critério
«Adequando os dispositivos de
aperto a geometria da pega e as
sequéncias de maquinagdo», de
forma sistemadtica e sem necessi-
dade de orientacdo.

e Adequando os suportes e as
ferramentas de corte as
operagoes de maquinagdo

N&o cumpre o critério «Ade-
quando os suportes e as ferra-
mentas de corte as operagles de
maquinagdao», mesmo com orien-
tagado.

Cumpre o critério «Adequando os
suportes e as ferramentas de
corte as operagdes de maquina-
¢do» de forma irregular, necessi-
tando de orientagdo frequente.

Cumpre o critério «Adequando
os suportes e as ferramentas de
corte as operagdes de maquina-
¢do» na maior parte das situa-
¢Bes, com pequenas falhas pon-

tuais corrigidas autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Adequando os suportes e as fer-
ramentas de corte as operagbes
de maquinagdo», de forma siste-
matica e sem necessidade de ori-
entagao.

e Ajustando as operagdes de
maquinagao e os parametros de
corte em fun¢do do controlo
dimensional e acabamento
superficial

Ndo cumpre o critério «Ajustando
as operagGes de maquinagdo e os
parametros de corte em fungao
do controlo dimensional e acaba-
mento superficial», mesmo com
orientagdo.

Cumpre o critério «Ajustando as
operagdes de maquinagdo e os
parametros de corte em fungdo
do controlo dimensional e acaba-
mento superficial» de forma irre-
gular, necessitando de orientagdo
frequente.

Cumpre o critério «Ajustando as
operagdes de maquinagdo e os
parametros de corte em fungdo
do controlo dimensional e aca-
bamento superficial» na maior
parte das situacdes, com peque-
nas falhas pontuais corrigidas
autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Ajustando as operagbes de ma-
quinagdo e os parametros de
corte em fung¢do do controlo di-
mensional e acabamento superfi-
cial», de forma sistematica e sem
necessidade de orientagao.

e Garantindo os requisitos na
magquinagao da pega

N&do cumpre o critério «Garan-
tindo os requisitos na maquina-
¢do da pega», mesmo com orien-
tagado.

Cumpre o critério «Garantindo os
requisitos na maquinagdo da
peca» de forma irregular, neces-
sitando de orientagdo frequente.

Cumpre o critério «Garantindo

0s requisitos na maquinagao da
pega» na maior parte das situa-
¢des, com pequenas falhas pon-

tuais corrigidas autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Garantindo os requisitos na ma-
quinagdo da pega», de forma sis-
tematica e sem necessidade de
orientagdo.

e Cumprindo as normas de
seguranga e saude no trabalho e
de protegao ambiental

N&o cumpre o critério «Cum-
prindo as normas de seguranga e
saude no trabalho e de prote¢do
ambiental», mesmo com orienta-
¢ao.

Cumpre o critério «Cumprindo as
normas de segurancga e saude no
trabalho e de protegdo ambien-
tal» de forma irregular, necessi-
tando de orientagdo frequente.

Cumpre o critério «Cumprindo

as normas de seguranga e salde
no trabalho e de prote¢do ambi-
ental» na maior parte das situa-
¢Bes, com pequenas falhas pon-

tuais corrigidas autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Cumprindo as normas de segu-
ranga e salde no trabalho e de
prote¢do ambiental», de forma
sistematica e sem necessidade de
orientagdo.
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Cédigo da UC: UC02932

DESIGNAGAO DA UC: Efetuar a montagem e ensaio de instalacdes elétricas de edificacdes

Créditos: 4,5

REALIZAGOES:

Desenhar circuitos unifilares e multifilares de instalagGes elétricas de edificagdes.
Preparar os materiais para o trabalho.

Executar ligagdes de fios e cabos dos circuitos de iluminagdo e de tomadas.
Executar ligagdes da aparelhagem técnica a cablagem.

Executar ensaios de funcionamento a instalagdes elétricas.

Dominios

Dominios especificos /temas

PROCESSOS DE RECOLHA DE INFORMACAO
J/OPERACIONALIZACAO

Conhecimentos
(40%)

Desenho esquematico de circuitos elétricos — simbologia.
Aparelhagem elétrica - dispositivos e equipamentos.

Condutores e cabos.

Condutas e tubos.

Tecnologia das lampadas.

Tecnologia das ferramentas.

Circuitos de iluminagao.

Sensores de movimento e fotocélulas.

Telerruptor e automatico de escada.

Instrumentos de medida e verificagdo em instalagdes elétricas.
Medigdo de grandezas elétricas.

Quadros elétricos.

Ferramentas e acessérios de montagem.

Circuitos de tomadas monofasicas.

Procedimentos de ensaio em circuitos de uma instalagao elétrica.
Normas técnicas e legislagao.

Equipamentos de protegdo individual.

Manutenc¢do dos equipamentos.

Riscos e prevengdo de acidentes.

Manipulagdo de circuitos elétricos sob tensdo — regras de seguranga e equipamentos de
protecgdo individual (EPI).

Normas de seguranga e saude no trabalho e de prote¢do ambiental.

Aptidoes
(40%)

Identificar simbologia.
Efetuar a representagdo de circuitos unifilares.

Processos de recolha de informagao:

® Solicitagdo oral diaria na aula.
® Testes/Questionarios.

® Fichas de Trabalho/Atividades/ Realizagdo e
defesa de um trabalho de grupo/individual.

® Resolugdo de fichas online.
® Relatorio(s)/Apresentacgio(des)/video(S)/Ma-
pas mentais.

Operacionalizagdo:

® Fichas de avaliagdo, testes escritos, trabalhos
de projeto, apresentagdes orais, intervengdes
em sala de aula, defesa de trabalhos, tém um
peso de 40% da classificagdo final.

¢ Fichas de Trabalho/Atividades/Videos/Relaté-
rio(s)/ Mapas mentais, Exercicios praticos, mo-
nitorizagdo do desenvolvimento do trabalho
tém um peso de 40% da classificagdo final.

Gom5oe #92030 IRl s
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e Efetuar a representagao de circuitos multifilares.

e  (Caraterizar condutores, cabos, condutas e tubos.

e Selecionar dispositivos e equipamentos.

e  Utilizar as ferramentas de trabalho em instalagdes elétricas.

e  Utilizar instrumentos de medida e verificagdo em instalagGes elétricas.
e  Executar ligagOes de fios e cabos em circuitos de iluminagdo.

e  Executar ligagdes de fios e cabos em circuitos de tomadas monofasicas.
e  Montar e ligar aparelhagem.

e  Ensaiar circuitos de iluminagao.

e  Ensaiar circuitos de tomadas monofasicas.

e  Montar quadros elétricos.

e Aplicar as normas e regulamentos relativos a instalagdes elétricas.

e  Utilizar equipamentos de protecdo individual.

e Aplicar as normas de seguranca e satiide no trabalho e de prote¢do ambiental.

Atitudes
(20%)

e Responsabilidade pelas suas a¢des.

e  Autonomia no ambito das suas fungdes.
e Iniciativa.

e Sentido critico.

e Sentido de organizagdo.

e Adaptabilidade.

e Cooperagao com a equipa.

e Autocontrolo.

Processos de recolha de informagao:

e Registos de observagao;
e Registos de ocorréncia no Inovar.

Operacionalizagdo:
e  RESPONSABILIDADE:

- Assiduidade, pontualidade, cumprimento de ta-
refas e prazos, munigdo do material necessario
10%.

e EMPENHO:
- Atengdo, empenho, cumprimentos de regras,
trabalho cooperativo, perseveranca 10%

Nota 1: Cada instrumento de avaliagdo poderd ter ponderagdes diferentes conforme o grau de dificuldade e/ou a abrangéncia de contetdos. Os alunos serdo informados acerca das respetivas ponderagdes e contetdos que serdo
traduzidas através de grelhas de classificagdo a elaborar no final de cada médulo/UFCD.
Nota 2: Os professores tém autonomia para ajustar os instrumentos de avaliagdo formativa sugeridos, adequando-os as necessidades e diversidade das aprendizagens dos alunos/turma.

CRITERIOS DE DESEM-
PENHO:

Efetuar a montagem e ensaio de instalagdes elétricas de edificagbes
e Adequando os instrumentos e ferramentas as operagoes.

e Segundo as indicagGes do desenho ou esquema.
e  Cumprindo os procedimentos definidos.
e  Cumprindo as normas e regulamentos aplicaveis a instalagGes elétricas.
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e  Cumprindo as normas de seguranga e salde no trabalho e de prote¢do ambiental.

NiVEIS DE DESEMPENHO

DESCRITORES POR
REALIZAGCAO/CRITERIOS DE
DESEMPENHO

INSUFICIENTE
0-9

SUFICIENTE
10-13

BOM
14-17

MUITO BOM
18-20

e Desenhar circuitos unifilares e
multifilares de instalagdes
elétricas de edificagbes

Ndo consegue desenhar circuitos
unifilares e multifilares de insta-
lagGes elétricas de edificagdes
mesmo com ajuda, ou executa
de forma incompleta e com erros
relevantes.

Consegue desenhar circuitos
unifilares e multifilares de insta-
lagGes elétricas de edificagdes
apenas com supervisao e orien-
tacdo, em situagdes simples.

Consegue desenhar circuitos
unifilares e multifilares de insta-
lagGes elétricas de edificagdes
corretamente em contextos co-
nhecidos, com pequenas hesita-
¢Oes ou imprecisdes pontuais.

Consegue desenhar circuitos uni-
filares e multifilares de instala-
¢Oes elétricas de edificagdes de
forma auténoma, completa e ri-
gorosa, em qualquer contexto,
antecipando dificuldades e pro-
pondo melhorias.

e Preparar os materiais para o
trabalho

N&o consegue preparar os mate-
riais para o trabalho mesmo com
ajuda, ou executa de forma in-

completa e com erros relevantes.

Consegue preparar os materiais
para o trabalho apenas com su-
pervisdo e orientacdo, em situa-
¢Oes simples.

Consegue preparar os materiais
para o trabalho corretamente
em contextos conhecidos, com
pequenas hesitagées ou impre-
cisoes pontuais.

Consegue preparar os materiais
para o trabalho de forma auté-
noma, completa e rigorosa, em
qualquer contexto, antecipando
dificuldades e propondo melho-
rias.

¢ Executar ligag¢des de fios e
cabos dos circuitos de
iluminag¢do e de tomadas

Ndo consegue executar ligagdes
de fios e cabos dos circuitos de
iluminacdo e de tomadas mesmo
com ajuda, ou executa de forma
incompleta e com erros relevan-
tes.

Consegue executar ligagdes de
fios e cabos dos circuitos de ilu-
minac¢do e de tomadas apenas
com supervisdo e orientagdo, em
situagdes simples.

Consegue executar ligagdes de
fios e cabos dos circuitos de ilu-
minacdo e de tomadas correta-
mente em contextos conhecidos,
com pequenas hesitagdes ou im-
precisdes pontuais.

Consegue executar ligagdes de
fios e cabos dos circuitos de ilumi-
nagdo e de tomadas de forma au-
ténoma, completa e rigorosa, em
qualquer contexto, antecipando
dificuldades e propondo melho-
rias.

¢ Executar liga¢des da
aparelhagem técnica a cablagem

Ndo consegue executar ligagdes
da aparelhagem técnica a cabla-
gem mesmo com ajuda, ou exe-
cuta de forma incompleta e com
erros relevantes.

Consegue executar ligagdes da
aparelhagem técnica a cablagem
apenas com supervisao e orienta-
¢do, em situagdes simples.

Consegue executar ligagdes da
aparelhagem técnica a cablagem
corretamente em contextos co-
nhecidos, com pequenas hesita-
¢Oes ou imprecisdes pontuais.

Consegue executar liga¢cOes da
aparelhagem técnica a cablagem
de forma auténoma, completa e
rigorosa, em qualquer contexto,
antecipando dificuldades e
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propondo melhorias.

o Executar ensaios de
funcionamento a instalagées
elétricas

Ndo consegue executar ensaios
de funcionamento a instalagdes
elétricas mesmo com ajuda, ou
executa de forma incompleta e
com erros relevantes.

Consegue executar ensaios de
funcionamento a instalagGes elé-
tricas apenas com supervisao e
orientagdo, em situagGes simples.

Consegue executar ensaios de
funcionamento a instalagdes elé-
tricas corretamente em contex-
tos conhecidos, com pequenas
hesitagdes ou imprecisdes pon-
tuais.

Consegue executar ensaios de
funcionamento a instalagdes elé-
tricas de forma auténoma, com-
pleta e rigorosa, em qualquer
contexto, antecipando dificulda-
des e propondo melhorias.

e Adequando os instrumentos e
ferramentas as operagoes

N&o cumpre o critério «Ade-
qguando os instrumentos e ferra-
mentas as operagées», mesmo
com orientagao.

Cumpre o critério «Adequando os
instrumentos e ferramentas as
operagGes» de forma irregular,
necessitando de orientagao fre-
quente.

Cumpre o critério «Adequando
os instrumentos e ferramentas
as operagBes» na maior parte
das situagdes, com pequenas fa-
Ihas pontuais corrigidas autono-
mamente.

Cumpre integralmente o critério
«Adequando os instrumentos e
ferramentas as operagdes», de
forma sistemadtica e sem necessi-
dade de orientacdo.

¢ Segundo as indica¢des do
desenho ou esquema

Ndo cumpre o critério «Segundo
as indicagdes do desenho ou es-
guema», mesmo com orientagdo.

Cumpre o critério «Segundo as
indicagGes do desenho ou es-
guema» de forma irregular, ne-
cessitando de orientagdo fre-
quente.

Cumpre o critério «Segundo as
indicages do desenho ou es-
guema» na maior parte das situ-
a¢oes, com pequenas falhas pon-
tuais corrigidas autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Segundo as indicagdes do dese-
nho ou esqueman, de forma siste-
mdtica e sem necessidade de ori-
entagao.

e Cumprindo os procedimentos
definidos

N&o cumpre o critério «Cum-
prindo os procedimentos defini-
dos», mesmo com orientago.

Cumpre o critério «Cumprindo os
procedimentos definidos» de
forma irregular, necessitando de
orientagdo frequente.

Cumpre o critério «Cumprindo
os procedimentos definidos» na
maior parte das situagdes, com
pequenas falhas pontuais corrigi-
das autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Cumprindo os procedimentos
definidos», de forma sistematica
e sem necessidade de orientagdo.

e Cumprindo as normas e
regulamentos aplicaveis a
instalagdes elétricas

N&o cumpre o critério «Cum-
prindo as normas e regulamentos
aplicaveis a instalagGes elétricas»,
mesmo com orientagdo.

Cumpre o critério «Cumprindo as
normas e regulamentos aplica-
veis a instalagGes elétricas» de
forma irregular, necessitando de
orientagdo frequente.

Cumpre o critério «Cumprindo
as normas e regulamentos apli-
caveis a instalagdes elétricas» na
maior parte das situagdes, com
pequenas falhas pontuais corrigi-
das autonomamente.

Cumpre integralmente o critério
«Cumprindo as normas e regula-
mentos aplicaveis a instalagdes
elétricas», de forma sistematica e
sem necessidade de orientagdo.

e Cumprindo as normas de
seguranga e saude no trabalho e
de protegao ambiental

N&o cumpre o critério «Cum-
prindo as normas de seguranga e
saude no trabalho e de protec¢do
ambiental», mesmo com

Cumpre o critério «Cumprindo as
normas de segurancga e saude no
trabalho e de protegdo ambien-
tal» de forma irregular,

Cumpre o critério «Cumprindo
as normas de seguranga e salde
no trabalho e de prote¢do ambi-
ental» na maior parte das

Cumpre integralmente o critério
«Cumprindo as normas de segu-
ranga e salde no trabalho e de
prote¢do ambiental», de forma
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orientacao.

necessitando de orientacdo fre-
quente.

situacGes, com pequenas falhas
pontuais corrigidas autonoma-
mente.

orientacao.

sistematica e sem necessidade de

PERFIL DO ALUNO (PASEO) - AREAS E DESCRITORES MOBILIZADOS

AREAS DE COMPETENCIA

VALORES

DESCRITORES ARQUETIPO

B- Informagdo e comunicagdo,

C- Raciocinio e resolugdo de problemas;

D- Pensamento critico e pensamento criativo;
E- Relacionamento interpessoal;

F- Desenvolvimento pessoal e autonomia;

G- Bem-estar, salde e ambiente;

H- Sensibilidade estética e artistica;

I- Saber cientifico, técnico e tecnoldgico.

a- Responsabilidade e integridade;
b- Exceléncia e exigéncia;

c- Curiosidade, reflexao e inovagao;
d- Cidadania e participacao.

Autoavaliador (transversal);
Criativo;

Comunicador;
Critico/Analitico;

Cuidador de si e do outro;
Indagador/investigador;
Participativo/Colaborador;
Responsavel/Autéonomo;
Sistematizador/organizador.
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